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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a bar-shaped hard metal tool that comprises at least two materials 
having different hardness. The first material, having lower hardness, forms a bar-shaped support for the second, harder material. The y 
first material is forced in a first extrusion tool (PI) towards the extrusion die end zone in the form of a plastic mass flux. The seco»- 
material is forced into the first mass flux in the first extrusion tool (PI) also in the form of a plastic mass flux. The invention 
O relates to a device for carrying the inventive method. 
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Veroffentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations'*) am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines stabfQrmigen, mindestens zwei Materialien 
unterschiedlicher Harte aufweisenden Hartmetall-Werkzeugs. Das erste Material, das die geringere Harte aufweist, bildet einen 
stabfbrmigen Trager fur das zweite, hartere Material. Das erste Material wird innerhalb eines ersten Strangpresswerkzeugs (PI) in 
Form eines plastischen Massestroms in Richtung zu dessen DUsenendbereich gepresst. Das zweite Material wird innerhalb des ersten 
Strangpresswerkzeugs (PI) ebenfalls in Form eines plastischen Massestroms in den ersten Massestrom eingepresst. Die Erfindung 
betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 



